NOVINKA

E-C3 — PRYSKYRICNE

POJIVO PRO EFEKTIVNI
OSTRENi NASTROJU

pfinasi znatelné zlepSeni v drzeni hrany porovnani s pfedchozimi druhy nasich pryskyficnych pojiv, ale
snese i skvélé srovnani s ostatnimi vyrobci brousicich kotoucu.

DRZENI HRANY V POROVNANI S JINYMI VYROBCI

DETAIL HRANY KOTOUCU PO TESTOVANI

URDIAMANT - RADIUS VYROBCE 1 - RADIUS VYROBCE 2 - RADIUS VYROBCE 3 - RADIUS
0,09 MM 0,11 MM 0,12 MM 0,15 MM

e Bruska: Walter Helitronic MiniPower e Hioubka trisky: 1,0 mm

o Kotoué: 11V9, 100 mm, brusna vrstva 2(3)/10 mm, 70° e Obvodova rychlost kotouce: 25 m/s

e Polotovar: tyCinka ze slinutého karbidu (K30-40) 210 mm e Posuv: 60 mm/min
e Operace: BrouSeni druhého a prvniho uhlu hibetu frézy o Celkovy pocet fezi: 40

PRIKLAD VYUZITi E-C3 V PRAXI

e Aplikace: Pfebrus fréz z tvrdoko- e 11V9 - primér max. 125 mm,
vu, ¢ 16 mm brusna vrstva 3/10 mm

¢ Celkova doba brouseni do orov- e 12V9 - prdmér max. 125 mm,
nani: 140 h brusna vrstva 3/10 mm

o Ubytek priméru kotouce: 0,27 « 1A1, 1V1 - primér max. 150

mm, rozméry a uhel brousici
e Vyvoju radiusu: po prvnich 12h vrstvy na dotaz

mm

stabilizace radiusu na 0,1 mm,
pak stabilni 140h
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KONTAKTUJTE NAS PRO VICE INFORMACI

E-mail: urdiamant@urdiamant.com
Telefon: +420 583 366 603
Low  Webova adresa:  www.urdiamant.cz
Adresa: Dolnostudénska 715/3, 787 01 Sumperk, Ceské republika

POZNAMKY
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