FLUTE - SPEED®

SYSTEM POJIV PRO
PRODUKTIVNI CNC
BROUSENI NASTROJU

Systém pojiv pro brousici nastroje Flute — Speed © nabizi vysoky vykon a kvalitu pro rlizné brousici operace. At uz jde
o brouseni podelné a pricné drazky, ¢i brouseni ¢ela frézy, jsou Flute - Speed © pojiva idealni pro véechny zékazniky
vyrabgjici tvrdokové, ¢i HSS néastroje, pro néz je rozhodujici vysoky vykon brouseni.

Kotouce s Flute — Speed ® pojivy maji vysokou tvarovou stélost, a zaroven jsou schopny pracovat s vysokymi posuvy a
hloubkou tfisky. Diky témto viastnostem zékaznici Setfi Cas a naklady brousicich operaci. KotouCe vyrabime ve vSech
standardnich typech a rozmérech (viz. druha strana). Dle prani zakaznika jsme schopni vyrobit i specialni tvary / rozméry.

APLIKACNI PRIKLAD: BROUSENI HLAVNI
DRAZKY FREZY

KoTouc: 100 mm
e Zrnitost ,«15-0
D54 _
) | . \
e Pojivo - -
FS-H4 10mm
OBROBEK:

o (320 mm 4-brita fréza z tvrdokovu
(ISO K20-40 s 10% Co)

BRUSKA & CHLAZENI:

e Reinecker WZS 70, chlazeni olejem

PODMINKY BROUSENI:

e Obvodova rychlost kotouce: 18 m/s

e Hiloubka trisky: 4,5 mm

e Posuv: 80 mm/min
VYSLEDEK:

e 1. orovnani az po vyprodukovani 100 nastrojl
e Vazba byla po 1. orovnani stale vysoce porézni

e Kotou¢ po orovnani pfipraven okamzité brousit

12 mm

APLIKACNI PRIKLAD: ROZPICHOVANI CELA
FREZY

KoTouc: 100 mm _‘

e Zrnitost D54 y
e Pojivo FS-H3 4/// 70°
OBROBEK: Z I
o (310 mm, 4-bfita fréza z tvrdokovu

(ISO K40UF)

BRUSKA & CHLAZENI:
e Walter Helitronic Mini Power, chlazeni olejem
PODMINKY BROUSENI:

e Obvodova rychlost kotouce: 22 m/s
o Hiloubka trisky: 2 mm max.
e Posuv: 160 mm/min max.
VYSLEDKY:
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Nize naleznete seznam dostupnych tvart FEPA a rozmeér( kotouCl. Nenajdete-li Vami hledanou kombinaci, nevadi: fesni na miru dle

pozadavkl zakaznika jsou mozna. Nevahejte a kontaktujte nas. Spolecné najdeme feseni.
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Podminky brouseni dréazky
(plati jen pro 1A1 / 1V1 ko-
touce)

Tabulka vpravo zobrazuje
doporucené podminky
brouseni pro aplikace
brouseni hlavni drazky s 1A1
a 1V1 kotouci.

Spravné nastaveni Vasi brus-
ky zavisi na ocekavaném
Mnozstvi  odbrusovaného
materialu = Q'w.

Q'W = (@e.vt)/60 [mm¥mm?*s]

Pozor! Je tfeba pfihlédnout
ke skuteCnosti, Ze na vybér
idedlnich  brousicich  pod-
minek mUize mit vliv i mnoho
daldich aspektd, jako je
pramér  obrobku, zpUsob

chlazeni a vykon brusky.
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*Ne vSechny kombinace uhlu V a vysky brusné vrstvy X jsou proveditelné. Poslete nam Vade poZadavky a my se obratem ozveme.
**\lyrabéno jako typ 1B1

DOPORUCENE PODMINKY BROUSENI

1.3

1,7 2,7
W7 a1 25 28 as
0 25 50 35 40
2,_3 g 3,5 4.1 4,7
21 33 40 47 53
33 a2 80 58 67
4,_0 5_,0 6,0 7,0 ;
w ss 70 82 83
53 o7 a0 o3 |
6,_0 7,5 ; 10,5 12,0
6,_7 g 10,0 1,7
Pocatecni |dedlni
nastaveni nastaveni

E-mail;

Telefon:
Webova adresa:
Adresa:
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M Nastaveni pro
specialni vazbu

| KONTAKTUJTE NAS PRO VICE INFORMACI

urdiamant@urdiamant.com
+420 583 366 603
www.urdiamant.cz
Dolnostudénska 715/3, 787 01 Sumperk, Ceska republika

Hloubka tfisky ae (mm
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B Nedoporucujeme

Doporucené obvodové
rychlosti br. kotouce
(obecné platné)

Tabulka nize zobrazuje do-
poru¢ené obvodové rychlosti
Flute — Speed ® kotoucl v
zavislosti na typu kotouce a
druhu abraziva, ktery obsahu-

je.
Obvodova rychlost ve
Typ kotou- [m/s]
Ce
Diamant CBN
1A1
16-18* 25-30
V1
22-25 25-30

* Brou$eni vy$§imi rychlostmi
vyzaduje uziti specialni vazby

Kontaktujte nas pro vice infor-
maci.
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